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OPISPRODUKTU ) _

Klg anaerobowo-stykowy C-12 jest kompozycja
zawiergjacy estry akrylowe i metakrylowe, nadtlenki
_oerganlczne: Klg utwardza si¢ pr spetnieniu
jednoczesnie dwadch warunkow: odcigcia dostgpu tlenu i
zapewnienia kontaktu z metalem.

TYPOWE ZASTOSOWANIE
Uszczel nianie potaczen gwintowych i pasowanych.
Zabezpieczanie przed poluzowaniem i korozj a potaczen
gwl ntowych silnie obciazonych.

abezpieczanie srub dwustronnych.

Osadzanie tozysk.

WEASCIWOSCI PRODUKTU
Konsystencja , ciecz
Gestosé [glem®] w 25 °C 112
Kolor czerwony
Temperatura zaptonu [50 C] > 100
Lepkas¢ [mPas] w 25 °C

wrzeciono 3 (wg DIN 54453) 850-2200

PRZEDSTAWIENIE PRZEBIEGOW
UTWARDZANIA KLEJU

Sé)c/li)k_os’é utwar dzania w zaleznosci od rodzaju

oza

5Vykresy_ przedstawiaja wzrost momentéw zerwania
pofaczenia gwintowego w funkcji czasu dla roznych
rodzajow podtoza Badania wykonano zgodnie z norma
ISO 10964 przy uzyciu srub i nakrgtek M10
sredniodoktadnych.
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Szybkosé utwar dzania przy zastosowaniu

akt?(/watora ) )
Wykres = przedstawia wzrost momentu zerwania
potaczenia gwintowego w funkcji czasu przy
zastosowaniu  aktywatora A. Badania wykonano
zgodnie z norma 1SO 10964 przy uzyciu $rub i
nakretek M 10 $redniodoktadnych.
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Szybko§¢ utwar dzania w zaleznosci od temper atury
otoczenia ) _
Wykres przedstawia wzrost momentow zerwania
pofaczenia gwintowego w funkcji czasu dla r6znych
wartosci temperatur  otoczenia.  Badania wykonano
zgodnie z norma 1SO 10964 przy uzyciu stalowych srub
i nakretek M 10 sredniodoktadnych
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Szybkos¢ utwar dzania w zaleznosci od wielk osci
szczeliny w polaczeniu o

Wykres przedstawia wzrost naprezen $cingjacych przy
wyciskaniu w funkgji czasu w zaleznosci od wielkosci
szczeliny (podang ~ w mmg. Badania wykonano w
oparciu 0 normg DIN 2 przy uzyciu stalowych
kalibrowanych par ttoczek-tulgka.
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Informacje zawarte w ninigjszym dokumencie zostaly opracowane w oparciu 0 aktualny stan naszej wiedzy. Na uzytkowniku spoczywa obowiazek
sprawdzenia przydatnosci wyrobu do okreslonego celu. Zawarte dane nie stanowia podstawy do przyjecia przez nas odpowiedzialnosci prawng.
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Szybkos¢ utwar dzania na aluminium w zaleznosci od 100
materiatu §Sruby ) (Nm] 90
Wykres przedstawia wzrost momentow zerwania
pofaczenia gwintowego w funkcji czasu dla roznych 2 75
rodzajow podtoza. Badania wykonano w oparciu 0 =
norme | 10964 przy uzyciu $rup  M10 g 50
$redniodoktadnych i otworéw gwintowanych w stopie N 50
aluminium. é
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g ‘ 2oty ODPORNOSC TEMPERATUROWA
E Prétg przeprowadzono po 72 h utwardzania w temp.
E 57 22°C.
/ Moment zrywaj acy polaczenie gwintowe w funkgji
° 0 05 1 3 6 24 72 temper atury : ;
’ tih] Badania prowadzono przy uzyciu $redniodoktadnych
stal’ - stal ulepszona cieplnie srub i nakretek M10. Wykresy przedstawigja zmiang
momentow zerwania potaczenia gwintowego w funkgji
i i temperatury dla roznych rodzejow podioza. Moment
WLASCIWOSCI FIZYCZNE PRODUKTU zerwania potaczen sprawdzano Z(k)odme z norma |1SC
UTWARDZONEGO ) 10964. miary momentu wykonywano w daneg
Wsp6tczynnik rozszerzal nosci temperaturze.
cieplng [1/K _ ok. 8x10°
Wspdtczynnik przewodnosci o 100
cieplng [W/(m KB ok.0.1 Y
Ciepto wiasciwe [J(kg K)] ok. 300 N \ S~
S 80 \ \N‘hrﬂ
PARAMETRY WYTRZYMALOSCIOWE I 60 ~——
W ¥ - [ 0sigdz
arto$¢ momentu zrflw%gce%o s ~osads
potaczenie (wg 1SO 109 ;ﬁ 3) [Nm] 20 N 40 it
rzedziat wartosci min.-maks. Nm] 15-25 2
artos¢ momentu klinowania 2 5
(wg 1SO 10964 p.3.5) [Nm} 8 S
rzedziat wartosci m_ln.-_mak% Nm| 6-10 2 5
(g OINERIES" SNy oy o 0 0w g
przedziat wartosci min.-maks. M 15-35 sta” - stal ulepszonacieplnie
W/w parametry okreslono po 72 h utwardzania w temp. 100
22 °C wykorzystujac stalowe sruby i nakretki M10 X ‘ ‘ B
sredniodoktadne oraz kalibrowane pary ttoczek-tulgka. T 5 ocynk z6tty
s ocyni
M oment zrywaj acy ﬁolqczenie dlaréznych wielkosci g niebiesk
olaczen gwintowyc ) £ 60 stal
ykres przedstawia maksymalna wielkos¢ momentu 3
zrywgjacego  dla  roznych  wielkosci  potaczen N 40 —
gwintowych. Badania prowadzono przy uzyciu 2 k...asjé‘j,'poma
sredniodoktadnych stalowych srub i nakretek. Moment 2 5
zerwania potaczen sprawdzano zgodnie z norma 1S S
10964. Igréby przeprowadzono po 72 h utwardzania 2 0
temp. 22°C. -50 0 50 100 150 T [°C] 175

Wytrzymalosé na $cinanie przy wyciskaniu w
funkcji temperatury o
Wykres przedstawia zmiany napr¢zen scingjacych w
funkgji temperaturxé Pomiary naprezen wykonywano
zgodnie z norma DIN 2 przy uzyciu stalowych
kaibrowanych  par  tloczek-tulgka w  dang
temperaturze.

Informacje zawarte w ninigjszym dokumencie zostaly opracowane w oparciu 0 aktualny stan naszej wiedzy. Na uzytkowniku spoczywa obowiazek
sprawdzenia przydatnosci wyrobu do okreslonego celu. Zawarte dane nie stanowia podstawy do przyjecia przez nas odpowiedzialnosci prawng.
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M oment zrngd 3cy polaczenie gwintowe w funkgji
temperatury (dla aluminium i roznych materiatéw

s§ruby)
Badania prowadzono przy uzyciu sredniodoktadnych
srub M10 i otworow gwintowanych w stopie

aluminium.. Wykres przedstawia zmiang momentow
zerwania polaczenia gwintowego w funkgcji temperatury
dia roznych rodzaow podioza sruby. Moment
zerwania potaczen sprawdzano ondme z norma |1SC
10964. miary momentu wykonywano w daneg
temperaturze.
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Moment zrywajacy polaczenie gwintowe w funkcji
c_zaslu V\; podwyzszonych temper aturach (starzenie
cieplne

Badania prowadzono przy uzyciu $redniodoktadnych
srub i nakretek M10. Wykres przedstawia zmiany
momentdw zerwania potaczen gwintowych dla podtoza
pokrytego powtoka cynkowa z niebieska warstwa
chromianowa, w funkcji czasu, dla réznych temperatur
Momenty zerwania polaczen sprawdzano zgodnie z
norma 1SO 10964. Pomiary momentu wykonywano w
temperaturze 22 °C.
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ODPORNOSC CHEMICZNA _
grzq)tg prowadzono po 72 h utwardzania w temperaturze

Moment zrywaj acy polaczenie gwintowe w funkgji
czasu

Badania prowadzono przy uzyciu $redniodokladnych
ocynkowanych srub i nakrgtek M10. Tak przygotowane
elementy zanurzano w medium o temperaturze 22 °C
lub wskazangj na wykresie. Wykresy przedstawiaja
zmiane momentow zerwania potaczenia gwintowego w
funkcji czasu dla réznych rodzajow mediow. Moment
zerwania potaczen sprawdzano zgodnie z norma |
%g%((i? Pomiary momentu wykonywano w temperaturze
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Skrdcona tabela odpor nosci chemiczne)

Medium
Alkohal butylowy
Formaldehyd
Gliceryna
Kwas fosforowy 10%
Podchloryn sodu
Nafta
Kwas azotowy 10%
Kwas octowy 10%
Aminy
Fenal
Kwas mlekowy
Woda morska

Odp. chemiczna

|+ | [ F]| ]|+ ]+

Informacje zawarte w ninigjszym dokumencie zostaly opracowane w oparciu 0 aktualny stan naszej wiedzy. Na uzytkowniku spoczywa obowiazek
sprawdzenia przydatnosci wyrobu do okreslonego celu. Zawarte dane nie stanowia podstawy do przyjecia przez nas odpowiedzialnosci prawng.
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Alkohal etylowy
Propan

Gaz ziemny
Amoniak gazowy -
Chlor -

Tlen -
+ mozna stosowac¢ bez zastrzezen

) - nie zalecane _

grzootg prowadzono po 72 h utwardzania w temperaturze

+ 4|+

Petna tabela odpornosci chemiczng zngjduje si¢ na
stronach internetowych firmy oraz u przedstawicidli
regionanych.

INFORMACJE POZOSTALE

Erlz_ech ane h inalnych
nalezy  przechowywa¢ W  oryginanycl

op§<owaniach w temperaturze od +5 °C do +28 °C. Ze
wzgledu na mechanizm utwardzania, klg dostarczany
W w opakowaniach wypetnionych tylko czegsciowo.

arstwa powietrza zapobiega utwardzeniu klgu i
zapewnia Jego ptynnosc. Klg w opakowaniu naezy
chroni¢ przed wszelkiego rodzaju zanieczyszczeniami.
Trwatosc produktu wynosi 18 miesiecy.

Sposob stosowania )
Przeznaczone do klgenia elementy powinny by¢ czyste
I odttuszczone. Klg nalezy aplikowa¢ bezposrednio z
opakowania (butelki) wyposazonego w koncowkg
dozujaca. Przed uzyciem wstrzasnac. Przy pierwszym
uzyciu koncowke dozujaca nalezy odcia¢ na poziomie
owiednim dla dang aplikacji. Nie wolno zanurza¢
w butelce z klgjem $rub, czgsci metalowych, pedzelkdw
i innych przedmiotow. Jesli szybkos¢ utwardzania klgu
spowodowana niska temperatura, duza szczeling lub
mato aktywnym podtozem jest nie satysfakcjonujaca
nMalleZy | zastosowaé Aktywator A firmy Chester
olecular.

Informacje zawarte w ninigjszym dokumencie zostaly opracowane w oparciu 0 aktualny stan naszej wiedzy. Na uzytkowniku spoczywa obowiazek
sprawdzenia przydatnosci wyrobu do okreslonego celu. Zawarte dane nie stanowia podstawy do przyjecia przez nas odpowiedzialnosci prawng.
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